Allgemeine Bauanleitung

Werkzeuge fiir den Kartonmodellbau
Als Grundstock fiir den priziseren Kartonmodellbau werden fol-
gende Werkzeuge benotigt:

Zum groben Ausschneiden der ein-
zelnen Teile dienen diverse Scheren.
Arbeiten an den Modellteilen erfol-
gen mit scharfen Cutter-Messern,
" Skalpell oder dhnlichen Werkzeu-
4 gen.

Das Stahl- bzw. Aluminiumlineal
dient der Fiihrung der Messer. Als
Unterlage ist eine Schneidmatte
sinnvoll, eine Pappunterlage macht
es auch. Aber bitte nicht auf Glas-
platten schneiden. Die Cuttermesser
nehmen das tibel.

Fiir den Zusammenbau leisten di-
verse Pinzetten gute Dienste, unter-
stiitzt durch verschiedene Klam-
ern, als Klebehelfer. Auch Justier-
angen sind dabei sehr hilfreich.
inmalgebrauchsspritzen mit ent-
| sprechender Kaniile sind eine Ga-
rantie fiir sauberes und sparsames
Arbeiten mit Kleber. iibrigens auch
fiir Arbeiten mit Fett und Ol geeig-
net.

Filzstifte in unterschiedlichen Far-
ben werden fiir die Nachbehandlung
der Schnittkanten verwendet.

Arbeiten mit Kleber
Als Kleber verwenden wir in der
Regel Holzleim, wie der UHU coll.
Holzkaltleime sind nach dem Fest-
werden farblos und nahezu univer-
sell fiir den Kartonmodell- und Ge-
~ ldndebau einsetzbar. Zum Beispiel
beim Einschottern der Gleise und zur
" Befestigung der Geldndematten.
"~ Auch beim Einsatz von Styropor, z.B.
fiir die Geldndegestaltung, verwen-
- det man Holzkaltleime. Losungsmit-
telhaltige Kleber, wie die Alleskle-
ber, zersetzen das Styropor und sind
deshalb ungeeignet. Diverse Alles-
kleber kommen vor allem dann zur
Anwendung, wenn unterschiedliche
Materialarten miteinander verbun-
den werden sollen. Bestimmte Materialien erfordern jedoch mitun-
ter auch Spezialkleber. Fiir fldchige Klebungen haben sich Kleber,
die nicht zu schnell hdrten, bewdhrt.
Sekundenkleber sind nur fiir Sonderfille hilfreich, denn bei der
Anwendung fiir Karton kleben sie eher die Finger, als die Karton-
teile.
Erfahrungen der Modellbauer sind auch bei den Klebearbeiten
wichtig. Nicht alles klappt beim ersten Mal. Auch wird der Anwen-
der Kleber in den Sortimenten finden, die ihre Stirken fiir bestimm-
te Arbeiten besonders zeigen konnen. Der erfahrene Modellbauer
wird sicher seine Favoriten verwenden.
Fiir das Auftragen von Kleber haben sich Einmalgebrauchsspritzen
mit entsprechender Kaniile bewdhrt. Sie sind eine Garantie fiir
sauberes und sparsames Arbeiten.

Verstirken von Vorlagen

Wir sind dazu iibergegangen unsere Bausdtze mit Klebela-
schen zu versehen. Das trifft vor allem auf die Auflenwdinde
und auf Kleinteile, wie Schornsteine, zu. Diese Teile sind auf
Karton mit 160 g pro m? gedruckt. Das Ausschneiden von Aus-
sparungen, Fenster und Tiiren ist damit einfacher.

Zusdtzlich werden fiir die grofieren Seitenteile Verstdrkungs-
teile auf Karton mit 250 g pro m? zur Ver-
fiigung gestellt. Diese Verstirkungsteile
miissen aber durch Zuschnitt
angepasst werden. Bei gro-
feren Flichen, vor allem in
IT und HO, sollten diese
Teile vor dem FEinfiigen zu-
sdtzlich verstdrkt werden.

Im Haushalt fallen immer wieder alle
moglichen Materialien an. Verpackungsmaterialien, wie der
gute alte Schuhkarton, oder der Riickenkarton des Schreib-
blocks. Vieles davon ist anwendbar und erspart den Kauf von
Karton. Wichtig ist die passende Stirke.

Als Klebstoff hat sich fiir grofifldichige Vorlagen der Spriihkie-
ber bewdhrt, aber auch andere Kleber, die aber nicht allzu
schnell aushdrten sollten.

Alle Teile, die nicht mit Klebelaschen versehen sind, werden in
der Regel auf Karton mit 250 g pro m? gedruckt. Das trifft zu
vor allem auf die Grundplatten, Ddcher, Dachunterseiten,
Verbindungselemente und solche Teile, die auflen am Modell
angebracht werden, wie Tiiren und Tore.

Grundplatten sollten verstirkt werden,
damit sie dem Gebdudekorper etwas
Stabilitit verleihen. Da, wo aus opti-
schen Griinden eine Verstdrkung der
Grundplatte nicht sinnvoll ist, zum
Beispiel bei offenen Tiiren, kionnen
zugeschnittene Klebewinkel angewen-
det werden. Diese sind auch zum Ein-
kleben von Verbindungselementen, die
auch eine gewisse Stabilitit sichern

sollen, notwendig.

Bei Grundplatten und Verbindungsteilen
sind Hilfslinien fiir den Zuschnitt einge-
druckt, um den unterschiedlichsten Ma-
terialstdrken zu entsprechen.

Noch ein Wort zur Verstirkung. Vor al-
lem bei den Nenngrdfsen iiber N, also ab
TT aufwdrts, kommt man um eine Ver-
starkung der Vorlagen kaum herum. Um Strukturen optisch
hervorzuheben, ist es notwendig bestimmte Teile so zu verstdr-
ken dass sie hervorstehen, bzw. bei Fenster und Tiiren, die
nach innen versetzt sind, die Tiefenwirkung zu erreichen. Be-
sonders wichtig bei Gebduden mit starken Auflenwdnden, wie
es bei Kirchen die Regel ist.

Ausgezeichnet fiir Verstirkungsarbeiten haben sich KAPA-
Platten  (Sandwichplatten) erwiesen. Das sind PUR-
Hartschaumplatten, beidseitig mit Karton beschichtet und mit
Cuttermesser schneidbar. Es werden Stirken von 3, 5, 10 und
15 mm angeboten. Ab 5 mm sind diese auch beidseitig zusditz-
lich mit Metallfolie (unter dem Karton) beschichtet erhdltlich
(formstabil bei Klebe- und Farbbeschichtung).

Interessant sind diese Platten auch fiir Laderampen und dhn-
lich grofsflichige Bauteile. Auch fiir den Anlagenbau, zum
Beispiel fiir Strafsen, Ladestraf3en, Bahnsteige und Gleisunter-
bau. Damit lassen sich Vertiefungen, wie Entwdsserungsgri-
ben einfacher herstellen.

Zuschnittslfnien x



Ndhere Informationen und die Produkte erhalten Sie bei:

modulor Handelsgesellschaft mbH & Co. KG,

Gneisenaustrafie 43 - 45 D-10961 Berlin,

Tel. +49 (0)30/69036-0, Fax +49 (0)30 / 69036-445,
E-Mail: info@modulor.de, Internet: hitp://www.modulor.de

Einfirben der Schnittkanten

Die Schnittkanten der Teile sollten unbedingt vor dem Verkleben
eingefdrbt werden. In der Regel kann man mit Filzstiften schon gute
Ergebnisse erzielen. Aber Vorsicht: Die Schnittkanten sind sehr
saugfihig, so dass hier schnell alles verdorben ist. Bitte erst an
Restmaterial ausprobieren. Wichtig ist auch, die Eigenschaften des
einzelnen Stiftes zu testen. Ein grauer Faserstift kann von Hellgrau
bis Schwarz an einer Schnittkante alles Mégliche darstellen, obwohl
er auf einem flachen Blatt grau zeigt. Fiir uns ist aus diesem Grund
der alte Malkasten die bessere Wahl. Aber auch hier ist die Erfah-
rung wichtig. Groflere Fldchen lassen sich ohnehin besser mit Pin-
sel und Farbe einfdrben.

Beleuchtung der Modelle

Sollen die Modelle fiir Beleuchtung hergerichtet werden, miissen die
Fenster ausgeschnitten werden. Sie werden dann mit den beigeleg-
ten Fenstern auf Papier hinterklebt. Beachten Sie bitte dazu die
Hinweise unter dem Punkt - Plastische Wirkung der Modelle -.

Fiir die Modelle, die unverstdrkte Auflenteile beinhalten, sollten die
Innenseiten schwarz eingefdrbt werden, da der Karton noch ein
gewisses Durchscheinen der Beleuchtung zuldsst Das kann mit Far-
be, aber auch mit schwarzem Papier erfolgen.

Plastische Wirkung der Modelle

Bei der einfachen Erstellung der Kartonmodelle, also vier Winde,
Grundplatte, Dach oben drauf - fertig, ist die plastische Wirkung
wie die der Pfefferkuchenhduser. Eine optische Verbesserung tritt
schon ein, wenn die zusdtzlichen Tiiren, die denen gleichen, die auf
den Wandteilen zu sehen sind, ausgeschnitten und iiber letztere ge-
klebt werden. Das trifft in der Regel auf alle Tiiren zu, die nach Au-
fen zu offnen sind. Bei gemauerten Winden sind in der Regel die
Tiiren und Fenster nach innen versetzt, so dass diese bei den Aufsen-
teilen, einschlieflich der dazugehdorenden Verstirkungsteile, ausge-
schnitten und mit den entsprechenden Teilen auf Papier hinterklebt
werden. In der Regel sollten die Verstirkungsteile zusdtzlich so ver-
stirkt werden, dass die Fenster und Tiiren in HO und TT etwa 1
mm und N und Z etwa 0.5 mm nach Innen versetzt sind. Damit sind
die Modelle auch fiir eine Beleuchtung geeignet. Bei Fachwerk—
und Holzbauten sind die Fenster in etwa mit den Aufienwdnden
plan. Es gibt sogar Beispiele, bei denen sie leicht nach aufien iiber-
stehen. Um trotzdem eine gewisse rdumliche Wirkung zu erzielen,
sollten die Fenster der Aufenteile ausgeschnitten und mit den Pa-
pierfenstern hinterklebt werden. Erst dann werden die Verstdr-
kungsteile, der Stabilitit wegen, eingefiigt. Zu beachten ist dabei,
dass die Fenster, die fiir eine Beleuchtung vorgesehen sind, auch
bei den Verstirkungsteilen durchbrochen werden. Alle Tiiren, die
nach innen gedffnet werden, sind auch bei Fachwerkbauten nach
innen versetzt (etwa 12—14 cm beim Vorbild). Diese kénnen auf die
entsprechende Tiefe gebracht werden, in dem die Verstdrkungsteile
die nétige Stdrke erhalten, oder der Tiirausschnitt erhdlt innen ei-
nen Rahmen aus Kartonstreifen entsprechender Stirke. Bei Be-
leuchtung sind die glaslosen Tiiren zusdtzlich mit Karton zu hinter-
kleben, um ein Durchleuchten zu verhindern.

Dachrinnen und Fallrohre

Dachrinnen und Fallrohre sind in unseren Kartonbausdtzen nicht
enthalten. Um sie darzustellen, da wo es notwendig erscheint, sind
verschiedene Losungen moglich. Es konnen handelsiibliche Zube-
horteile (z.B. von Auhagen) verwendet werden, die entsprechend
angepasst werden miissen. Eine andere Moglichkeit ist das Verwen-
den von getrockneten Halmen geeigneter Grdser, in der Natur, beim
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Kennzeichnung und Symbole

Halle  Objektbezeichnung
Dach  Bauteilbezeichnung — an Stelle des Klarnamens
oder eines Bauteils kann auch ein Kiirzel stehen. (H fiir
H-2 Objekt Halle und 2 fiir dessen Bauteil 2)
G Steht fiir Grundplatte (z.B. H-G Grundplatte vom
Objekt Halle)
\Y Steht fiir Verbundplatte zur Stabilisierung der Sei-
tenwénde
H-2R Der Zusatz "R " steht fiir Riickseite ( das mit R

versehene Teil wird mit dem Teil ohne R verklebt.

Pfeile weisen auf die Stelle hin, wohin das Teil
gehort

Abgewinkelte Pfeile werden angewandt, wenn sie
nicht direkt auf eine Stelle zeigen konnen.

Mit diesem Zusatz versehene Teile sind durch
Zuschnitt anzupassen.

Dieses Zeichen zeigt auf die Stelle, an der einge-
schnitten werden muss.

Falzlinie

Kennzeichnung fiir ein Teil, welches verstérkt
werden sollte.

Dieses Zeichen steht fiir Fiillung (z.B. bei freiste-
henden Mauern)

0 Oben
U unten
AY4 Vorn
h hinten (Riickseite)

Floristen, oder im Bastlerbedarf zu finden. Die Halme wer-
den ldngs gespalten und bilden so die Dachrinne. Fiir die
Fallrohre ist Draht am geeignetsten. Er ist in allen méglichen
Durchmessern erhdltlich. Plastisolierte Drdihte aus Fernmel-
dekabel haben mitunter schon die passende Farbe.

Die Modellbogen sind im Laserdruckverfahren hergestellt.
Wenn die Teile stark beansprucht werden, neigen einige Far-
ben zum Abrieb, nicht immer, aber es kommt vor. Das haben

Tests mit dreizehnjahrigen Schiilern gezeigt. Dem kann man
mit Fixierspray vorbeugen, im Computerhandel oder auch
Biirobedarf erhdltlich.

Fiir das Erstellen des Modells wiinsche ich Ihnen gutes Gelin-
gen.

Rufen Sie an, schreiben Sie, oder Schicken Sie eine eMail,
wenn Sie vor einem scheinbar unlosbaren Problem stehen,
gemeinsam werden wir eine Losung finden.

Mit freundlichen Griif3en
Thr Frank Kiihnel




Arbeirtsablawul

Zuschnitt und Verklebung von Teilen

Am Anfang der Arbeiten verkleben wir die Teile, die eine be-
stimmte Stirke haben miissen, wie Treppenstufen, alleinstehen-
den, oder abstehenden Mauern, mit entsprechend starken Kar-
ton. Diese konnen in Ruhe abbinden und werden dann weiter-
verarbeitet, wenn sie an der Reihe sind.

Die Bausitze bestehen im Allgemeinen aus drei Gruppen. Die
erste Gruppe sind Teile auf Karton mit 160g pro m? Das sind
alle Teile, die die AuBenansichten, auBler Déicher, darstellen
und durch Falten und Zusammenkleben das Grundmodell ent-
stehen lassen, so wie wir es vom herkdmmlichen Ausschneide-
bogen kennen. Hier sind auch die Kleinstkdrper, wie Schorn-
steine, zu finden.

Die zweite Gruppe beinhaltet alle Teile auf Karton mit 210g
pro m?, das sind Dicher, Teile zum Uberkleben (z.B. AuBentii-
ren, Mauervorspriinge), Verstirkungsteile, Grundplatten und
einzeln stehende Bauteile, wie die Bretterwdnde einiger Wirt-
schaftsgebdude und Aborte.

Die dritte Gruppe sind Teile auf diinnen Normalpapier 80g pro
m?, vorwiegend die Fenster zum Hinterkleben, die eine gewisse
Lichtdurchldssigkeit bendtigen.

Beginnen Sie mit einen Teil auf diinnen Karton, in der Regel
das Hauptteil zum Modell.

Das Teil wird komplett ausgeschnitten, einschlieflich aller
Wandoffnungen (Fenster und Tiiren). Die Falzlinien der Wand-
ecken und der Klebelaschen werden fiir das spitere Falzen
leicht angeritzt.

Bei Fachwerkbauten werden die Fenster unmittelbar hinter
dem Auflenteil aus diinnem Karton geklebt. Bei allen anderen,
bei denen die Fenster nach innen versetzt sind, erst nach dem
Verstdrken. Zuvor miissen aber die Schnittkanten noch einge?
farbt werden. Bitte dazu Hinweise auf Seite 2 beachten.

Klebstoffauftrag
.

Warterhaus

Verklebung von erster und zweiter Schicht.— Da es sich in
diesem Bild um ein Fachwerkhaus handelt, wird die Fenster-
schicht aus Papier unter die Au3enschicht geklebt, erst dann
kommt die Verstiarkungsschicht.
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Fenster

Die Reihenfolge, AuBenteil (Fassade), Verstirkungsteil und
dann Fenster aus Papier, ist als der Normalfall anzusehen
Die Fenster sind etwas nach Innen versetzt

Eine Besonderheit sind in der Regel die Fenster der Fach-
werkgebdude. Bei denen Sind die Fenster plan mit der Au-
Benwand. Deren Einfassungsrahmen stehen sogar iiber die
AuBenwand hinaus. Um das zu erreichen, ist nach der Anlei-
tung rechts zu verfahren.

/
S
/Bei Fenstern im Fachwerk- und Blockbereich,
die fur die Beleuchtung vorgesehen sind,
nur den rot schraffierten Bereich in der Autenschicht.
. . -
ausschneiden und mit dem entsprechenden -~

blau gekennzeichneten Teil aus Papier iberkleben.
Schneiden Sie immer nur die Teile aus, die Sie unmit- Die Fensterteile zum Hinterkleben konnen auch

telbar bendtigen, um den Uberblick zu behalten und alternativ unmittelbar hinter die AuRenteile geklebt
damit nichts verschwindet. .
werden (einfachere Methode).

Verstirkung von Teilen

Die Rasterelemente sind Verstidrkungsbauteile. Das Raster
dient der Zuschneidhilfe und dem Abschwéchen des Durch-
scheinens von Licht. Da diese Teile die gleiche GrofBe, wie die
AulBenansichtsteile auf Blatt 1 haben, miissen sie zwangsliufig
durch Zuschnitt angepasst werden. Es muss dazu gesagt wer-
den, dass diese Teile in HO und TT zusétzlich, bei groBeren
Flachen, verstiarkt werden miissen, was eine stirkere Anpas-
sung durch Zuschnitt notwendig macht.
Sie sollten die AuBlenansichtsteile auf Blatt 1 ausschneiden und
an den Falzlinien anritzen. Dabei sollten die Fenster und Tiiren
auch ausgeschnitten werden. Dann nehmen Sie sich eine Wand
vor, die Sie mit den ausgeschnittenen Rasterelementen, bei
denen auch die Fenster und Tiiren ausgeschnitten sind, bekle-
ben. Unmittelbar mit dieser Verklebung sollten Sie die Seiten-
winde hochklappen, da der hervorquellende Kleber eine spéte-
re exakte 90° Verbindung nicht mehr mdglich macht. Nehmen
Sie geeignete Objekte als Hilfsmittel, die eine 90° Stabilisie-
rung garantieren. Lassen Sie das ganze trocknen (abbinden).
Erst nach der Abbindezeit sollten Sie die nichste benachbarte
Wand vornehmen. Sie werden sehen, die folgenden Verstér-
kungselemente miissen noch stérker zugeschnitten werden.
Die Dachunterseiten sind auch durch Zuschnitt anzupassen. Sie
sind dafiir gedacht, dass die sichtbaren Dachunterseiten sonst = -
weille Flichen zeigen wiirden, die doch sehr das Gesamtbild \ = =
al

3.Hinterschicht (Fenster)
_ -
\
1.Hinterschicht

Hauptschicht .t

e

e

1

2.Hinterschicht \

storen. AuBenelemente, wie Sockel, Simse,
AuRenwand auf diinneren Karton mit Farbdarstellung Tﬁeppen’ Mauervorsprunge und ahnh-
\‘ ches.

)~ Zuschneiden h Prinzip der Montage der einzelnen Schichten

Verstarkungsteile

MiD

-

MAIIN

—> 7

/
Hilfslinien\T l\ ?
fiir Zuschnitt

Diese Teile konnen zusétzlich verstarkt werden.

ALMMMMIIIIMIIMIMIMIMMMMMINNINY

Das trifft auf groRere Wandstarken zu (z.B. Kirchen),
vor allem aber bei den groen Nenngréfen zu.




Detail-Beschreibung

Walmdiicher Dachfléchen haben oft am Dachiiberstand einen anderen Nei-

- gungswinkel, dieser wird erreicht, in dem die betroffenen Fla-
chen iiber der Tischkante nur leicht abgekantet werden, bis die
Seitenteile zueinander passen.

N\

Stahllineal und Schneidmatte liegen etwa 0,5mm iiber der
Dachflédche und driicken beim Kleben die Dachoberseiten ge-
gen die Dachunterseite.

Dach
Klebstoff
v

Dachunterseite
an den Kanten verkleben

Streifen aus diinnem Blech (z.B. von Spreydose)

Tore und Tiiren

AuBen angeschlagene Tiiren und Tore sind oftmals so gestaltet,
dass die AuBenseite und die Innenseite vorhanden ist. Damit kann

[ —
die Tiir, oder das Tor, als gedffnet dargestellt werden. Das erhoht >
die gestalterischen Moglichkeiten fiir das Modell. Y

Q

l Hagen aus Draht

TorauRenseite

Aber auch im ungedffneten Zustand werden die Tiiren mit den auf

etwas stiarkeren Karton zuséitzlich vorhandenen iiberklebt, was ein
plastischeres Aussehen erreicht.

Mégliche Lésung
zur Anfertigung von Scharnieren

Torinnenseite




Detail-Beschreibung

Zusammenfiigung zu iibergrofen Teilen

Verbindung durch Uberlappun e

Gebéudeteile, die zu groB sind, um als eine Einheit im A4-Blattformat abgedruckt zu werden zu kénnen (hier Dachober— und Dach-
unterseiten), sind in Teilbereiche aufgeteilt und werden mit den Gegenteilen durch Uberlappung miteinander verbunden.
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